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Sorgo-komory zespolone,
to symbol jakosci i skutecznosci

« Drzieki specjalnie uksztattowanym
dyszom uzyskujemy optymalng

cyrkulacje powietrza.

« Solidnie wykonany system transportu
umozliwia obcigzenie wozka/wiezy

do 2 ton.

o Najwyzszej klasy wykonczenie
konstrukcji dachowej w 20 wézkowej

komorze gwarantuje dtugotrwatg prace.

W zaleznosci od wymagan klienta, mamy do dyspozycji system

transportu dla wézkéw wedzarniczych lub szyny transportowe. «



Komory zespolone Sorgo moga pracowac¢ w nocy bez personelu obstugujacego.
Przed zakonczeniem pracy mozna zatadowac i wystartowac komore.

Wszystkie procesy przebiegaja automatycznie i rano wyjezdzamy ze
schtodzonym i gotowym do pakowania towarem.




Dzieki zaawansowanej technice osigganie

doskonatych wynikéw produkcyjnych.

Zalety komor zespolonych Sorgo:

« Racjonalizacja produkcji dzieki automatycznemu transportowi.

» Optymalizacja warunkéw pracy ze wzgledu na brak koniecznosci recznego
zatadowywania i oprézniania komory.

« Inteligentna technika umozliwia spetnienie wszystkich wymogéw higienicznych.

« Maksymalna elastycznos¢ dzieki mozliwosci natychmiastowej zmiany produktu.

« Wysoka wydajnosc¢ przy duzych partiach produkcyjnych, przy minimalnym
zapotrzebowaniu na pow. produkcyjna.

« Przedtuzenie okresu przydatnosci do spozycia dzieki szybkiemu przejsciu przez
zakres krytycznych temperatur.

o Zmniejszenie ubytkéw dzieki szybkiemu i kontrolowanemu schtadzaniu.

« Bez koniecznosci dodatkowego magazynowania, po osiggnieciu zagdanej
temperatury batonu, produkty gotowe sg do pakowania.

« Zaoszczedzenie powierzchni chtodni i magazyndw.

« Automatyzacja procesdéw: praca nocna bez koniecznosci obstugi.



Bez wzgledu na to, czy produkty wiszg na kijach, czy
lezg na tacach dzieki optymalnemu systemowi rozdziatu
powietrza zapewniamy absolutnie rownomierny rozktad

temperatur, przy czym pomiaru temperatury batonu

dokonuje sie za pomoca bezprzewodowego czujnika.




Komory zespolone Sorgo charakteryzuje doskonata jakos¢ wykonania i
niezawodnos¢. Klienci na catym $wiecie doceniajg pionierska technologie

oraz doswiadczenie techniczne.

Standartowo komory zespolone skfadaja sie z 2 sekgji

- pierwsza do obrébki termicznej, druga do schtadzania

Sekcja 1 - do osadzania, suszenia, wedzenia, pieczenia oraz parzenia

Sekcja 2 - prysznic, intensywne schtadzanie, suszenie

Obie sekcje ustawione sg jedna za drugg i potagczone w formie tunelowej
jedno lub dwurzedowej i stanowia jedna catos¢. Obszar wedzenia i
parzenia oddzielony jest czescig segmentowg z zabudowanymi, podwaojnie
izolowanymi drzwiami otwieranymi do gory, ktére sterowane sa
pneumatycznie i oddzielaja go od obszaru intensywnego chtodzenia.
Zarowno drzwi zatadowcze jak i sluzy s w petni izolowane. Aby zapewnic¢
absolutng szczelno$¢ urzadzenia, dodatkowo, drzwi komory dociskane sa
przy uzyciu 4 cylindrow pneumatycznych do oscieznicy. Pozwala to na
duze ograniczenie straty energii.

Automatyczny transport wézkéw wedzarniczych odbywa sie za pomoca
specjalnego systemu zamontowanego na podtodze komory. Zatadowanie
wozkdéw umozliwia urzadzenie sktadajace sie z przektadni o napedzie
elektrycznym i taricucha ze stali chromoniklowej. Po zakoriczeniu procesu
parzenia i przewietrzania otwiera sie sluza i wézki transportowane sg
automatycznie do obszaru chtodzenia. Nastepnie drzwi sluzy zamykane
sg i komora moze zatadowywana by¢ Swiezym towarem.

Zaréwno zatadowanie jak i roztadowanie komory wézkami odbywa sie

automatycznie.

Hans Greisinger, szef produkcji w firmie
Greisinger Fleisch,- Wurst und
Selchwarenerzeugung GmbH, i

Peter Sorgo sq zadowoleni z sukcesu
wspdtpracy na nowych komorach
zespolonych.



Sterownik z przestronnym

12,1" ekranem dotykowym
charakteryzuje sie przejrzysta i
tatwa obstuga.

Dzieki tej automatyzacji wchodzenie do komory, jak rowniez przemieszczanie wozkéw przez wewnatrz

komory obstugujacego jest zbedne. System taki zwieksza bezpieczerstwo oraz redukuje koszty personalne. o

Niezwykle duza objetos¢ przetaczanego
powietrza w komorze oraz dodatkowo
zainstalowany wentylator wyciggowy
gwarantujg rownomierng obrébke

oraz skrécenie czasu trwania procesu.

Nad kazdym wozkiem wedzarniczym znajduje
sie wentylator centralnie zasysajacy powietrze
co umozliwia maksymalne zatadowanie
wozka towarem.
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Najnowsza technologia komputerowa
perfekcyjnie steruje poszczegdlnymi sekcjami

- PRZEJRZYSTA OBStUGA - WYSOKA ROZDZIELCZOSC - SZYBKI DOSTEP DO DANYCH

W zaleznosci od indywidualnych potrzeb klienta, dysponujemy réznymi rodzajami systemow sterowania e

Sorgo Recocent 9000 jest technicznie wysoko zaawansowanym — centralnym systemem rejestracji i
sterowania. Umozliwia obstugujagcemu jakosciowe zarzadzanie i kontrole produkcji zgodnie z HACCP.
tatwe potaczenie sieciowe wszystkich sterownikéw Sorgo do centralnego komputera.

Szeroka paleta funkgji takich jak interwaty rejestracji, funkcja zoom, kolejno$¢ pokazywania obrazow,
lista procesow, mozliwos¢ pracy wielozadaniowej oraz granice alarméw mozliwa do ustawienia dla
kazdego podtaczonego urzadzenia. Wyswietlanie danych procesowych w formie graficznej lub
tekstowej itp. charakteryzujg dopasowang do potrzeb codziennego uzytku architekture programu.
Mozliwos¢ programowania lub wejscia przez sie¢ lub Internet na PC. Kontrola na odlegtos¢ dzieki
Sorgo-Control.

Wszystkie funkcje obstugowe sg pogrupowane, zapewnia to prostg i logiczng obstuge oraz

bezpieczenstwo. o




Danmne techniczne

Komory wielowdézkowe

Budowa jednorzedowa

Moc grzewcza kW Moc chtodnicza kW
Type Moc silnika (kW) Elektro Olej ) Gaz ™) Glikol, Freon, Amoniak
6000 15 57 57 57 30
9000 21 84 84 84 45
12000 27 112 112 112 60
15000 34 140 - - 75

18000 42 168 168 168 90




Komory wielowdézkowe

Budowa dwurzedowa

Zapotrzebowanie kg/h Wézki wedzarnicze
Type Para NC 03-0,5 bar Para WC 6 -8 bar llosc sz./gt/wys.
6000 100 110 2 100/100/200
9000 150 165 3+3 100/100/200
12000 200 220 444 100/100/200
15000 250 275 5+5 100/100/200
18000 300 330 6+6 100/100/200

Wieksze komory do uzgodnienia.
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